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(57) Abstract: According to a known 
vertical drawing method for producing 
a cylindrical glass body, the cylinder 
longitudinal axis of the glass cylinder 
is adjusted by hand in relation to the 
longitudinal axis of a heating tube. The aim 
of the invention is to optimise the stability 
of said glass body. Said aim is achieved, 
whereby adjustment comprises the steps 
of detecting a value for a first radial x-y 
position of the cylinder longitudinal axis 
(16) of the glass cylinder (4) in a first 
horizontal detection plane (El), drawing 
the glass cylinder (4), placed in the first 
x-y position, to form a test glass strand (10), 
measuring an actual state of a radial circular, 
or annular dimension of the test glass 
strand, determining a deviation between the 
actual state and a set state of said circular, 
or annular dimension with regard to the size 
and position thereof, whilst considering the 
position of the glass cylinder (4) in relation 
to the inner wall of the heating tube (1) 
during drawing, calculating a corrected 
x-y position of the cylinder longitudinal 
axis (16) by means of a correction factor 
(K), the value and position of the deviation 
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(57) Zusammenfassung: Bei einem bekanntenVertikalziehverfahren zur Herstellung eines zylinderfdrmigen Glaskorpers wird die 
Zylinderlangsachse des Glaszylinders in Bezug auf die Langsachse eines Heizrohres von Hand justiert. Um hiervon ausgehend eine 
pptimierung der Masshaltigkeit des Glaskorpers zu erreichen, wird vorgeschlagen, dass das Justieren ein Erfassen eines Wertes fur 
eine erste radiaJe xy-Position der Zylinderlangsachse (16) des Glaszylinders (4) in einer ersten horizontalen Erfassungsebene (El), 
ein Ziehen des in der ersten xy-Position angeordneten Glaszylinders (4) zu einem Test-Glasstrang (10), ein Vermessen eines Ist-Zu- 
standes einer radialen Kreis- oder Ringabmessung des Test-GIasstrangs, ein Ermitteln einer Abweichung zwischen dem Ist-Zustand 
und einem Soll-Zustand der Kreis- oder Ringabmessung hinsichtlich ihrer GrflBe und ihrer Position unter Berlicksichtigung der Lage 
des Glaszylinders (4) in Bezug auf die Innenwandung des Heizrohres (1) wahrend des Ziehens, ein Berechnen einer korrigierten 
xy-Position der Zylinderlangsachse (16) anhand eines Korrekturfaktors (K) und der Grdsse und der Lage der Abweichung, ein Ein- 
richten des Glaszylinders (4) in dem Heizrohr (1) derart, dass sich die Zylinderlangsachse (16) wenigstens in der ersten horizontalen 
Erfassungsebene (El) in der xy-Position erstreckt, und ein Ziehen des in der korrigierten xy-Position eingerichteten Glaszylinders 
(4) zu einem weiteren Test-Giasstrang (10). 


